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1.1

1.2

JOHDANTO

Yleista

Olet tehnyt hyvan valinnan hankkiessasi FastMig Pulse -hitsauslaitteen. Oikein kdytettyina
Kemppi-tuotteet voivat lisatd hitsauksen tuottavuutta merkittavasti ja toimia taloudellisesti
vuosien ajan.

Tama kayttdohje sisaltaa tarkeita tietoja Kemppi-laitteen kaytosta, huollosta ja
kayttoturvallisuudesta. Laitteen tekniset tiedot ovat taman kayttdoppaan lopussa.

Lue kdyttoohje ja turvallisuusohjeet huolellisesti lapi ennen laitteiston ensimmaista
kayttoonottoa. Oman ja tydymparistosi turvallisuuden vuoksi kiinnita erityistd huomiota
oppaassa esitettyihin turvallisuusohjeisiin.

Lisatietoja Kemppi-tuotteista saat Kemppi Oy:std, Kemppi-jalleenmyyjalta ja Kempin
verkkosivustosta osoitteesta www.kemppi.com.

Tassa oppaassa olevat maaritykset voivat muuttua ilman ennakkoilmoitusta.

Tarkeitd huomautuksia

Oppaassa on HUOMIO!-merkinndlla osoitettu kohdat, joihin on kiinnitettava erityistda huomiota
aineellisten vahinkojen ja henkildvahinkojen valttamiseksi. Lue ndma kohdat huolellisesti ja
noudata niissd annettuja ohjeita.

FastMig Pulse -tuotteista

FastMig Pulse 350 ja 450 ovat vakiovirta-/vakiojannitevirtaldhteitd, jotka on suunniteltu
vaativaan ammattikdyttoon. Ne sopivat synergiseen pulssi-MIG/MAG-hitsaukseen, synergiseen
1-MIG/MAG-hitsaukseen, perus-MIG/MAG-hitsaukseen ja puikkohitsaukseen tasavirralla silloin
kun ne on kytketty FastMig MXF-langansyéttolaitteisiin. Toimitukseen kuuluu asetuspaneeli
P65, jolla hitsaustoimintojen valinta, séatdminen ja ohjaaminen onnistuu ennen jarjestelman
kayttoa ja kdyton aikana.

FastMig Pulse 350/450 -konemallisto tarjoaa seka teknisia ettd kaupallisia hitsausratkaisuja
lukuisiin eri kdyttokohteisiin ohutlevyteollisuudesta raskaan teollisuuden eri aloille. Talle
tuotteelle on myos saatavilla innovatiivisia langansy6ton ulottuvuutta lisdavia ratkaisuja,
kuten SuperSnake GT02S/GT02SW.

Vastuuvapautuslauseke

Vaikka taman kayttoohjeen sisaltamien tietojen oikeellisuus ja taydellisyys on pyritty
varmistamaan kaikin tavoin, virheista tai puutteista ei voida ottaa vastuuta. Kemppi pidattaa
itsellaan oikeuden tehda tuotteen tietoihin muutoksia milloin tahansa ilman eri ilmoitusta.
Taman kayttoohjeen sisaltamien tietojen kopiointi, tallentaminen ja valittaminen eteenpain
ilman Kempilta etukateen saatua lupaa on kielletty.
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2.1

2.2

KAYTTOONOTTO

Ennen kayttoa

Tuotteet on pakattu erityisesti suunniteltuihin kuljetuslaatikkoihin. Varmista kuitenkin ennen
kayttoonottoa, ettd tuotteet eivat ole vahingoittuneet kuljetuksen aikana.

Tarkista, ettd olet saanut kaikki tilaamasi osat ja niiden kadyttoohjeet. Tuotteiden
pakkausmateriaali on kierratettavaa.

HUOMIO! Kun siirrdt hitsauslaitetta, nosta sitéi aina kahvasta. Ald koskaan vedéi hitsauspistoolista
tai muista kaapeleista.

Kayttoymparisto

Laite soveltuu seka sisa- etta ulkokdyttéon. Varmista aina, ettd ilma kiertda laitteeseen
esteettdmasti. Suositeltava kayttdlampdtila on

-20...+40 °C.

Lue kdyttoymparistoa koskevat turvallisuusohjeet tasta kayttdoppaasta.

Sahkoverkko

Kaikki tavalliset sahkolaitteet, joissa ei ole erikoispiireja, aiheuttavat sahkonjakeluverkkoon
harmonisia hairioita. Liialliset harmoniset hdiriot voivat aiheuttaa vikoja joissakin
sahkolaitteissa tai hdiritd niiden toimintaa.

FastMig Pulse 350- ja FastMig Pulse 450:

Laite tayttaa standardin IEC 61000-3-12 vaatimukset silld ehdolla, etta sahkoverkon
oikosulkuteho Ssc on suurempi tai yhta suuri kuin 5,5 MVA kayttdjan sahkonsyoton ja julkisen
sahkoverkon valisessa liityntapisteessa. Kayttajan tai laitteen asennushenkilon vastuulla on
varmistaa, tarvittaessa sahkonjakelijan avustuksella, etta laite on kytketty vain sellaiseen
sahkonsyottoon, jonka oikosulkuteho Sscon suurempi tai yhta suuri kuin 5,5 MVA.

FastMig Pulse 350, 450



2.3

2.4

Laitteen esittely
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Arc Wizard P65-ohjauspaneeli
Paakytkin I/O — Paalle/Pois

Merkkivalo I/O — Paalle/Pois
Ylikuumenemisen varoitusvalo
Hitsauskaapelin liitantd, miinusnapa (-)
Hitsauskaapelin liitanta, plusnapa (+)
Ohjauskaapeliliitanta

Sulake - 6,3 A, hidas
Ohjauskaapeliliitanta

0. Verkkovirtakaapeli

SVYONoUA~WN =

Laitteen sijoittaminen

Sijoita laite tukevalle, vaakasuoralle alustalle, joka on kuiva ja josta ei padse pdlya tai muita
epdpuhtauksia laitteen jadhdytysilmaan. Sijoita laite mieluiten lattiatasoa korkeammalle,
esimerkiksi sopivaan kuljetuskarryyn.
Huomioi laitteen sijoittamisessa seuraavat asiat:

« Alustan kallistus saa olla enintaan 15 astetta.

+ Varmista jaahdytysilman esteeton kierto. Laitteen edessa ja takana on oltava vahintaan

20 cm vapaata tilaa jaahdytysilman kiertoa varten.

+ Suojaa laite voimakkaalta sateelta ja suoralta auringonpaisteelta.
Ali kayta laitetta sateessa. Sen suojausluokka on IP23S, joka sallii ainoastaan laitteen
sdilytyksen ja varastoinnin ulkona.

HuomIo! Ali koskaan suuntaa hiomakoneen kipinéisuihkua laitteeseen.

© Kemppi Oy /1515
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2,5 Liitantakaapelit

HUOMIO! Tarkista aina ennen kéyttdd, ettd verkkovirtakaapeli, maadoituskaapeli ja sen
puristin, vilikaapeli ja suojakaasuletku ovat moitteettomassa kunnossa. Varmista, ettd liittimet
on kiinnitetty asianmukaisesti. Huonosti kiinnitetyt liittimet voivat vahingoittua ja haitata
hitsaustehoa.

2.5.1 Nestejadhdytteinen jdarjestelma: FastMig Pulse + MXF + FastCool 10
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MXF-langansyottolaite

FastMig Pulse -virtaldahde
FastCool-nestejaahdytin ja virtaliitanta
Suojakaasun syottd

Puikonpidin

Kaukosaadin

Nestejadhdytteinen hitsauspistooli
Virtakaapeli

Maadoituskaapeli ja -puristin
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2.5.2 llmajaahdytteinen jarjestelma: FastMig Pulse + MXF

2.5.3
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MXF-langansyottolaite

FastMig Pulse -virtalahde
Suojakaasun syotto

Puikonpidin

Kaukosaadin

llmajaahdytteinen hitsauspistooli
Virtakaapeli

Maadoituskaapeli ja -puristin
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Liittaminen sahkoverkkoon

FastMig-virtaldhteiden vakiotoimitukseen kuuluu 5 metrin verkkovirtakaapeli. Kempin
tehtaalla ei asenneta verkkopistoketta.

HUOMIO! Jos paikallisten maakohtaisten sdcdddsten mukaan vaaditaan vaihtoehtoista
virtakaapelia, verkkovirtakaapeli on vaihdettava séddésten mukaisesti. Verkkoliitdntédkaapelin ja
verkkopistokkeen liiténndn ja asennuksen saa suorittaa vain asianomaiseen tyéhén pditevditynyt
henkilé.

Verkkovirtakaapelin asennuksen ajaksi on poistettava koneen suojakuori. FastMig Pulse
-virtalahteet kytketaan 400 V kolmivaihevirtaverkkoon.

Virtakaapelia asennettaessa on huomioitava:

Kaapeli tuodaan koneeseen takaseindssa olevan ldpivientirenkaan kautta ja lukitaan
vedonpoistimella (05). Kaapelin vaihejohtimet kytketaan liittimiin L1, L2 ja L3. Keltavihrea
suojamaajohdin kytketaan merkittyyn liittimeen.

Jos kaytetdaan 5-johtimista kaapelia, nollajohdinta ei kytketa.

L1
L2
L3

*)

05

/

*) S-tyypin kaapelissa on kelta-vihred suojamaajohdin.
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2.5.5

Hitsaus- ja maadoituskaapelit

Kemppi suosittelee aina kdyttamaan laadukkaita kuparikaapeleita, joissa on riittava
poikkipinta-ala. Kaapelikoko tulee valita hitsauskohteen mukaan.

50 mm2n kuparikaapeleita voidaan kdyttaa pienitehoisessa tavallisessa tai synergisessa 1-MIG-
hitsauksessa. Pulssi-MIG/MAG-prosesseissa, pidemmilld kaapeleilla tai suuremmalla teholla
hitsattaessa aiheutuu kuitenkin jannitehaviota, jolloin poikkipinta-alaltaan pienet valikaapelit
ja maadoituskaapelit rajoittavat koneen hitsaustehoa.

« FastMig Pulse 350 - 70-90 mm?

« FastMig Pulse 450 — 70-90 mm?

Oheisessa taulukossa ovat tyypilliset kumieristeisten kuparikaapeleiden kuormitettavuudet,
kun ymparistdn lampdtila on 25 °C ja johdinlampatila 85 °C.

Kaapeli Kayttosuhde ED Jannitehdvio /10 m
100 % 60 % 30%

50 mm’ 285A 370A  520A  035V/100A

70 mm? 355A 460A  650A  0,25V/100A

95 mm’ 430A 560A  790A  0,18V/100A

Hitsauskaapeleita ei saa ylikuormittaa, silld se aiheuttaa jannitehaviota ja kuumenemista.

HUOMIO! Tarkista aina maadoituskaapelin ja -puristimen kdyttékunto. Varmista, ettd
metallipinnalla, johon kaapeli on kytketty, ei ole metallioksidia tai maalia. Varmista, ettd
virtaldhteen liitin on kiinnitetty asianmukaisesti.

Kytkenta langansyottolaitteeseen

Kemppi tarjoaa valikaapeleita, jotka sopivat erilaisiin ymparistdihin. Kaapeleiden
valmistamiseen kdytetdadn vain materiaaleja, jotka tayttavat kansainvaliset vaatimukset.
Oikein kaytettyind Kempin kaapelit takaavat hyvan hitsaustehon ja pitkan kayttoian.

Varmista aina ennen kayttoa, etta kaapelit ovat hyvadssa kunnossa ja etta liittimet on kiinnitetty
asianmukaisesti. Loystyneet liitokset heikentavat hitsaustehoa ja saattavat vaurioitua
kuumenemisen seurauksena.

Tarkemmat tiedot kaapelien liitdnnasta on esitetty seuraavissa kaaviokuvissa: 2.5.1 ja 2.5.2

HUOMIO! FastMig 350/450 -virtaldhteet on suunniteltu kéytettdviksi AINOASTAAN MXF
langansyéttélaitteiden kanssa.

FastMig Pulse 350, 450



3.1

3.2

3.3

3.4

KAYTTOSAATIMET

Paskytkin 1/0

Kun kddnnat kytkimen l-asentoon, kdyttévalmiuden merkkivalo syttyy ja kone on
valmis kaytettavaksi. Kdynnista ja sammuta kone aina paakytkimesta. Ala koskaan kayta
verkkopistoketta kytkimena.

Merkkivalot

Koneen merkkivalot kertovat toiminnasta:

Kayttévalmiuden vihred merkkivalo H11 palaa aina, kun kone on liitettyna sahkéverkkoon ja
padkytkin on I-asennossa.

Kun kayttévalmiuden oranssi merkkivalo palaa, kone on ylikuumentunut. Tama johtuu
madritetyn kdyttosuhteen ylittavasta kaytosta. Puhallin jadhdyttda konetta. Kun merkkivalo
sammuu, laite on jalleen valmiina hitsausta varten.

Puhaltimen toiminta

FastMig Pulse -virtaldhteessa on kaksi samanaikaisesti toimivaa puhallinta.
« Puhallin kdynnistyy hetkeksi, kun paakytkin kddnnetaan asentoon .
+ Puhallin kdynnistyy hitsauksen aikana, kun kone on [dammennyt kdyttolampétilaansa, ja
jatkaa toimintaansa hitsauksen loputtua 1-10 minuuttia hitsaussyklista riippuen.

Puikkohitsaus

FastMig Pulse -virtaldhdetta voidaan kayttaa puikkohitsauksessa liittdamalla FastMig MXF
-langansyottolaite ja PF-ohjauspaneeli. Puikkohitsaus on FastMig Pulse -laitteiston valinnainen
ominaisuus, joka voidaan aktivoida ostamalla puikkohitsausprosessin lisenssi. Tilausnumerot
[oytyvat tdmdn dokumentin lopusta. FastMig Pulse -virtaldahde ei tue puikkohitsausprosessia
ellei siihen ole liitetty MXF-langansyottolaitetta.

© Kemppi Oy /1515
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4. OHJAUSPANEELI P65

Hitsaustarpeet muuttuvat, joten laitteistonkin on pystyttava sopeutumaan. FastMig Pulsessa
on uusi Arc Wizard P65 -kayttoliittyma, selked ja ymmarrettava LCD-valikkondytto. Valikon
avulla kayttaja voi hienosaataa, mukauttaa ja hallita valokaaren ominaisuuksia ja jarjestelman
toimintoja ennen hitsausta, hitsauksen aikana ja sen jalkeen.

Seuraavassa osiossa kerrotaan ohjauspaneelin ulkoasusta ja painikkeiden toiminnoista,
kaytosta ja asetuksista. Jokaisesta valikkokomennosta on kerrottu sen toiminnot ja niiden
kuvaukset.

4.1 Ulkoasu ja painikkeiden toiminnot

o/

O
CHANNEL T;\IU @
= ][ Je ~

W003989

O
o))
(U3 ]

/

N

8. 6. 5.

1. Virtakytkin (ON/OFF)
« Lyhyt painallus palauttaa paneelin alkuperdiseen aloitusnakymaan (kanavatietoihin).
- Pitka painallus (>5 s) kytkee P65-paneelin ja langansyottolaitteen paneelin PF 63/65 ON- tai
OFF-tilaan.
+ Kun néppdin pidetdan painettuna konetta kdynnistettaessa, sen tehdasasetukset palautuvat.
Paneelissa pyydetaan vahvistamaan valinta ennen oletusasetusten palauttamista.
« Jos P65-paneeli on OFF-tilassa ja langansyottolaitteen paneeli PF 63/65 on ON-tilassa, myos
P65-paneeli kaynnistetdan ja kytketaan automaattisesti langansyottolaitteen paneeliin.
HuomiIO! Tdllé painikkeella kytketddn virta ohjauspaneeliin. Virtaldhde kéynnistetdcin ja
sammutetaan sen etuosassa olevasta ON/OFF-kytkimestd.

2, Hitsauskanavan valintapainikkeet

FastMig Pulse tarjoaa 100 muistikanavaa (10 kullekin kayttajalle), joille voi tallentaa usein

kaytettyja hitsausprosesseja.

« Selaa muistikanavia +- ja — -painikkeilla.

- Tallenna uusi hitsausprosessi tyhjalle kanavalle painamalla naytolla UUSI-tekstin alla
olevaa ndyttopainiketta.

3. MENU-painike
Talla painikkeella voit avata pdavalikon. Noudata ndytoélle tulevia ohjeita.

P65-paavalikko
Muokkaa kanavaa Tee muutoksia olemassa olevaan hitsauskanavaan

Kayttajatunnistus Valitse yksi kayttdjd kymmenestd

FastMig Pulse 350, 450



4.2

4.2.1

4.2.2

Kaytetyt arvot Tarkista viimeisimman hitsin arvot

Systeemivalikko Nayta laitteen kokoonpano ja tiedot
Kieli Valitse valikkokieli
LS-laiteval. (WF#) Valitse toinen rinnakkainen langansyottolaite asetusten kohteeksi
Puikko paalla/pois Ota puikkohitsaus kayttoon
4, Saatonuppi

Muuta valitun parametrin arvoa kaantamalla saatonuppia. Kun laite on puikkohitsaustilassa
ja paneelin aloitusndkymadssa (kanavatiedoissa), sdatonupilla voidaan saataa virtaa.

5. Valikon selauspainikkeet

Liikuta valitsinta yl©s- ja alaspain valikossa kdyttamalla nuolipainikkeita. Kun laite on
puikkohitsaustilassa ja paneelin aloitusnakymassa (kanavatiedoissa), nuolipainikkeilla
voidaan sdataa karheutta.

6. Valikon pikavalintandppdimet

« F1 (CHANNEL INFO) - nayttaa esilla olevasta kanavasta tallennetut perustiedot.
Painamalla F1-painiketta useasti saat lisatietoja valitusta muistikanavasta. Kun F1-painike
pidetaan alhaalla konetta kdaynnistettaessa, valikkokieli palautuu englanniksi.

« F2 (USER) - Selaa ja valitsee kayttdjia: 1...10, Paakayttaja Kun valittuna on puikkohitsaus,
vain Paakayttaja sallitaan.

+ F3 (WF#) - Valitsee toisen langansyottolaitteen asetusten kohteeksi. Paneelissa voi valita
vain ne langansyoéttolaitteet, jotka on yhdistetty jarjestelmaan.

HUOMIO! FastMig Pulse -laitteessa yhteen virtaldhteeseen voidaan kytked jopa 4
langansyottélaitetta. Vain yksi langansyéttolaite voi olla kdytéssd kerrallaan ja se on valittava
ennen kdyttod.

7. LCD-valikkonaytto

8. Nayttopainikkeiden kaytto

Nailla painikkeilla voit suorittaa valikkokomentoja. Painikkeiden toiminnot riippuvat
valittuna olevasta komennosta. Toiminto nakyy ndytdssa.

Valikkojen kaytto

Kayttoliittyman kielen valitseminen

Valikkojen oletuskieli on englanti. Jos haluat valita jonkin toisen valikkokielen, tee nain:
1. Kaynnista virta ja kytke virtalahde paalle paakytkimesta.

+ Jos kdynnistat jarjestelman ensimmaista kertaa (ndytdssa nakyy LAITE OFF-TILASSA),
voi olla tarpeen pitda P65-ohjauspaneelin vasemmassa ylakulmassa olevaa
virtapainiketta alhaalla. 5 sekunnin ajan.

2. Nayta 7 kohtaa kasittava paadvalikko painamalla MENU-painiketta.

« Kayta nuolipainikkeita valikon selaamiseen yl6s- ja alaspain.

+ Kun selaat valikkovaihtoehtoja, valittuna oleva kohde on merkitty ndyton alareunaan
muodossa 1/7,2/7,3/7 jne.

« Valittuna oleva valikkovaihtoehto on merkitty mustalla nuolenmuotoisella
kohdistimella.

Selaa esiin valikkokohta LANGUAGE (5/7) ja paina SELECT-nayttopainiketta.

4.  Valitse kieli ja paina SELECT/SAVE-ndyttopainiketta. Kielivalinta on nyt vahvistettu ja se

pysyy kdytossa, ellet itse vaihda sita.

w

Tietoa muistikanavista

Sinulla voi olla useita hitsausparametriasetuksia, joita kdytetaan erilaisissa hitsauskohteissa.
Nama asetukset (tai hitsausprosessit) tallennetaan muistikanavina langansyéttolaitteella
olevalle muistisirulle.

Yhteen FastMig Pulse -laitteeseen voidaan maarittaa jopa 10 kayttajaprofiilia, joilla jokaisella
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4.2.3

4.2.4

4.2.5

on kdytdssaan 10 muistikanavaa. Tarjolla on siis jopa 100 muistikanavaa, joihin voit tallentaa
usein kaytettyja hitsausparametrien asetuksia. Naiden lisdksi puikkohitsauskayttoon on
varattu 10 muistikanavaa.

Uuden hitsausprosessin madrittamiseksi valitaan halutut hitsausparametrit ja tallennetaan ne
valittuun muistikanavaan.

Kun haluat ottaa asetukset kdyttdon, sinun tarvitsee vain valita kyseisen muistikanavan
numero virtaldhteen tai langansyottolaitteen ohjauspaneelista, minka jalkeen voit aloittaa
hitsauksen. Langansyo6ttolaitteen ohjauspaneelissa ovat kdytettavissa vain useimmin
tarvittavat saadot, mika tekee hitsauksesta helppoa ja mukavaa.

Voit kayttaa ja paivittdaa mita tahansa muistikanavaa, ellei sita ole lukittu nelinumeroisella
paakayttdjan PIN-koodilla.

Ensimmaisen muistikanavan luominen

Jos alat kdyttaa uutta FastMig Pulse -laitetta, johon ei ole vield maaritetty muistikanavia, luo

ensimmainen muistikanava seuraavasti.

1. Kaynnista laite virtakytkimesta. P65-ohjauspaneelin aktivoimiseksi sinun on ehka
painettava ohjauspaneelin virtapainiketta 5 sekunnin ajan.

2. Tyhja muistikanava tulee ndkyviin. Paina UUSI-ndyttdpainiketta.

Valitse Luo uusi ja paina VALITSE-nayttopainiketta.

4.  Valitse haluamasi hitsausprosessi ja muut hitsausparametrit.
- Kayta nuolipainikkeita valikkojen selaamiseen.
+ Vahvista valintasi painamalla VALITSE-ndyttdpainiketta.

5. Kun olet tehnyt kaikki valinnat, paina TALLENN-ndyttdpainiketta asetusten
tallentamiseksi aktiiviseen muistikanavaan.

w

Ensimmaisen puikkohitsausmuistikanavan luominen

Jos alat kdyttaa uutta FastMig Pulse -laitetta, johon ei ole vielda maaritetty

puikkohitsausmuistikanavia, luo ensimmainen muistikanava seuraavasti.

1. Tuo paavalikko esiin painamalla MENU-painiketta.

2. Selaa nuolindppdimilla esiin Puikko paalla/pois ja paina VALITSE-painiketta.
+ Puikkohitsaustila tulee nayttoon.

3. Valitse sdaatonupin avulla Paalla-asetus ja paina VALITSE-painiketta.

« Tyhja puikkohitsausmuistikanava tulee nakyviin.

Kun tyhja puikkohitsausmuistikanava tulee ndytt6on, paina UUSI-ndyttopainiketta.

Valitse Luo uusi ja paina VALITSE-nayttopainiketta.

Valitse haluamasi puikkohitsaus- ja muiden parametrien arvot.

Kun olet tehnyt kaikki valinnat, paina TALLENN-ndyttopainiketta asetusten

tallentamiseksi aktiiviseen muistikanavaan.

No v s

Muistikanavien luominen ja muokkaaminen

1. Tuo paavalikko esiin painamalla MENU-painiketta.
2. Valitse Muokkaa kanavaa ja paina VALITSE-painiketta.
3. Valitse muutettavan kanavan numero ja paina VALITSE-painiketta.
- Kaytd nuolipainikkeita kanavanumeroiden selaamiseen ylds- ja alaspain.
- Kanavatiedot-painikkeella (F1) ndet esitetyn kanavan asetukset.
« Luo uusi kanava valitsemalla kanava, jossa on merkinta (Tyhja).
4.  Selaa valikkoa ja valitse haluamasi asetukset ja parametrit.
- Kaytd nuolipainikkeita valikkojen selaamiseen.
+ Vahvista valintasi painamalla VALITSE-ndyttopainiketta.
« Tutustu taman kayttdoppaan hitsausparametreja ja -toimintoja kasittelevaan osioon.
5. Kun olet tehnyt kaikki valinnat, paina TALLENN-n&dyttdpainiketta asetusten
tallentamiseksi valittuun muistikanavaan.

Kun muistikanava on luotu, jarjestelma on valmis hitsaamiseen. Valitse haluamasi

muistikanavan numero langansyo6ttolaitteen ohjauspaneelissa. Saada hitsausteho ja
valokaaren pituus ja aloita hitsaaminen.

FastMig Pulse 350, 450



MIG

LSnopeus

LSnopMAX
LSnopMIN
Jannite
JanniteMAX
JanniteMIN
Dynamiikka

1-MIG

LSnopeus

LSnopMAX
LSnopMIN
Hienosaato

HienosaatoMAX
HienosaatoMIN
Dynamiikka

PULSSI-MIG

LSnopeus

LSnopMAX
LSnopMIN
Hienosdato

HienosaatoMAX
HienosaatoMIN
Dynamiikka

Pulssivirta
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4.3.1 Hitsausparametrit

0,7 — 25 m/min

8,0-50,0V

-9..49

0,7 —25m/min*

-9,0...+9,0
-9,0...+9,0
-90...490
-9..49

0,7 —25m/min*

-90...4+90
-90...490
-9,0...49,0
-9..+9

-10%...+15%

4.3 Hitsausparametrit ja -toiminnot

Sadtoaskel 0,1V

Tehdasasetus on 0

Tehdasasetus on 0,0
(= kayrapiste)
saatoaskel 0,5

Saatoaskel 0,5
Saatoaskel 0,5

Tehdasasetus on 0

Tehdasasetus on 0,0
(= kayrapiste)
saatoaskel 0,5

Saatoaskel 0,5
Sadtoaskel 0,5

Tehdasasetus on 0

Tehdasasetus on 0%

Sddtoaskel on 0,05 m/min, kun LSnopeus < 5 m/min,
ja

0,7 m/min, kun LSnopeus > 5 m/min

Asettaa LSnopeus-asetuksen enimmadisarvon

Asettaa LSnopeus-asetuksen vahimmaisarvon

Sddtad kaaren pituuden

Asettaa jannitteen enimmadisarvon

Asettaa jannitteen vahimmaisarvon

Maarittdd valokaaren oikosulkukdyttaytymista.
Mitd pienempi arvo sita pehmedmpi valokaari. Mita
suurempi arvo sitd karheampi valokaari.

Sadtoaskel on 0,05 m/min, kun LSnopeus < 5 m/min,
ja

0,7 m/min, kun LSnopeus > 5 m/min

Asettaa LSnopeus-asetuksen enimmdisarvon

Asettaa LSnopeus-asetuksen vahimmaisarvon

Sddtad kdyran kaarijannitteen tietyissa raja-arvoissa.
Toisin sanoen, se sdataa kdyran pituuden tietyissa
raja-arvoissa

Asettaa valokaaren enimmadispituuden
Asettaa valokaaren vahimmaispituuden

Maarittdd valokaaren oikosulkukdyttaytymista.
Mitd pienempi arvo sita pehmedmpi valokaari. Mita
suurempi arvo sitd karheampi valokaari.

Sddtoaskel on 0,05 m/min, kun LSnopeus < 5 m/min,
ja

0,7 m/min, kun LSnopeus > 5 m/min

Asettaa LSnopeus-asetuksen enimmdisarvon

Asettaa LSnopeus-asetuksen vahimmaisarvon

Sddtad kdyran pohjavirtaa tietyissa raja-arvoissa. Toisin
sanoen, se saataa kdyran pituutta tietyissa raja-arvoissa

Asettaa valokaaren enimmaispituuden
Asettaa valokaaren vahimmaispituuden

Maarittdd valokaaren oikosulkukdyttaytymista.
Mitd pienempi arvo sita pehmedmpi valokaari. Mita
suurempi arvo sitd karheampi valokaari.

Vahentdd kdyran pulssivirtaa enintdan 10% ja nostaa
sitd enintddn 15%
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KAKSOISPULSSI-MIG

LSnopeus 0,7—25m/min*
LSnopMAX
LSnopMIN
Hienosaato 9,0...49,0
HienosaatoMAX 9,0...49,0
HienosaatoMIN 9,0...490
Dynamiikka 9. 49
Pulssivirta -10% ... +15%
2-PulsAmpl 0,1-3,0m/min
2-PulsTaaj 0,4-8,0Hz
WISEROOT / WISETHIN
LSnopeus 0,7—14m/min*
LSnopMAX
LSnopMIN
Pohjavirta -50...+50
PohjavirtaMax -50...+50
PohjavirtaMin -50...+50
Muotopulssi -30...4+30
MuotopulssiMax ~ -30...+30
MuotopulssiMin ~ -30...+30
Starttiaika 9..+9
Starttijannite -30...+30

Tehdasasetus on 0,0
(= kdyrépiste)
saatoaskel 0,5

Sadtoaskel 0,5
Sadtoaskel 0,5

Tehdasasetus on 0

Tehdasasetus on 0%

Tehdasasetus on
KAYRA

Tehdasasetus on
KAYRA

Sadtoaskel 1%

Saatoaskel 1%

Sadtoaskel 1%
Saatoaskel 1%

Tehdasasetus on 0

Tehdasasetus on 0

Saatoaskel on 0,05 m/min, kun LSnopeus < 5 m/min,
ja

0,7 m/min, kun LSnopeus > 5 m/min

Asettaa LSnopeus-asetuksen enimmdisarvon

Asettaa LSnopeus-asetuksen vahimmaisarvon

Sadtaa kdyran pohjavirtaa tietyissd raja-arvoissa. Toisin
sanoen, se saatda kdyrdn pituutta tietyissa raja-arvoissa

Asettaa valokaaren enimmadispituuden
Asettaa valokaaren vahimmaispituuden

Madrittaa valokaaren oikosulkukayttaytymista.
Mita pienempi arvo sitd pehmedmpi valokaari. Mita
suurempi arvo sita karheampi valokaari.

Vahentdd kdyran pulssivirtaa enintdan 10% ja nostaa
sitd enintdan 15%

Sddtad LSnopeus-asetuksen voimakkuutta 0,1 m/min
tarkkuudella. Arvo saadaan hitsausohjelmasta.

Sadtad kaksoispulssin taajuutta 0,1 Hz tarkkuudella.
Arvo saadaan hitsausohjelmasta.

Sadtoaskel on 0,05 m/min, kun LSnopeus < 5 m/min,
ja

0,7 m/min, kun LSnopeus > 5 m/min

Asettaa LSnopeus-asetuksen enimmdisarvon

Asettaa LSnopeus-asetuksen vahimmaisarvon

Sadtaa kdyran pohjavirran — kaaren pituuden —
tietyissa raja-arvoissa.

Asettaa valokaaren enimmadispituuden
Asettaa valokaaren vahimmdispituuden

Sadtaa kdyran muotoilupulssia tietyissa raja-arvoissa.
Toisin sanoen, se sddtdd kaaren painetta.

Asettaa muotoilupulssivirran enimmadisarvon
Asettaa muotoilupulssivirran vahimmadisarvon

Asettaa sen, kuinka kauan kaari kdyttaytyy normaalin
synergisen MIG/MAG-prosessin tapaan valokaaren
syttymisen jalkeen. Se antaa lisdlampdd kaaren
syttymisvaiheessa.

Asettaa starttiajan aikana kdytettavan kaarijannitteen.
Toisin sanoen, se sadtdd kayrdn pituuden starttiajan
aikana.

* Erilaiset hitsausohjelmat voivat rajoittaa osaltaan arvoaluetta.

PUIKKOPROSESSIT
Virta 14 — 350A/450A
VirtaMax 14— 350A/450A
VirtaMin 14— 350A/450A

FastMig Pulse 350, 450

Hitsausvirta
Asettaa virran enimmaisarvon

Asettaa virran vahimmaisarvon



Karheus -9..49

Aloitusteho 9..+9

4.3.2 Hitsaustoiminnot

MUUT PROSESSIT

Tehdasasetuson 0 Maarittda valokaaren oikosulkukayttdytymista.
Mitd pienempi arvo sita pehmedmpi valokaari. Mita
suurempi arvo sitd karheampi valokaari.

Tehdasasetuson 0 Sadtda valokaaren sytytysta

21/4T

2T, 4T, MATCHLOG,
tai KAYTTAJA

HotStart ON, OFF tai
KAYTTAJAn oma
HotStartTaso -50...+100 %
Hot 2T Aika 0,0-99s
Kraat. taytto ON, OFF, KAYTTAJA
Kraat.t alku 10 - 250 %
Kraat.t loppu 10— 250 %, ei
enempda kuin
alussa
Kraat.t aika 0,0-10,0s
Kraat 4T ajast ON tai OFF
Ryom aloitus 10-99%
Aloitusteho -9..49
WISEROOT / WISETHIN
2T/4T 2T, 4T, MATCHLOG
tai KAYTTAJA
HotStart ON, OFF tai
KAYTTAJAn oma
HotStartTaso -50...+100 %
Hot 2T Aika 00-99s

© Kemppi Oy /1515

Tehdasasetus on KAYTTAJA
(kdyttdja voi valita vapaasti
kytkinlogiikan)

Tehdasasetus on KAYTTAJA
(kdyttdja voi valita vapaasti
onko HotStart kdytdssa vai ei)

Sadtoaskel 1% Tehdasasetus
40 %

Sadtoaskel 0,1 s Tehdasasetus
on12s

Tehdasasetus on KAYTTAJA
(kdyttdja voi valita vapaasti
onko kraatteritdyttd kdytossa
vai ei)

Tehdasasetus on 100%

Saatoaskel 1% Tehdasasetus
30%

Sadtoaskel 0,1 s Tehdasasetus
on1,0s

Tehdasasetus on OFF

Saatoaskel 1% OFF, KAYRA
(OFF = 100%)

Tehdasasetus on 0

Tehdasasetus on KAYTTAJA
(kdyttdja voi valita vapaasti
kytkinlogiikan)

Tehdasasetus on KAYTTAJA
(kdyttdja voi valita vapaasti
onko HotStart kdytdssa vai ei)
Saatoaskel 1% Tehdasasetus
40%

Sadtoaskel 0,1 s Tehdasasetus
onlz2s

Asettaa kytkinlogiikan

Maarittad kdyran tason, jossa
kraatterintdytto alkaa

Médrittaa kdyran tason, jossa
kraatterintdyttd loppuu.

Kraateritdyton virran nousu- ja laskuajan
sdato

ON: jos 4T on valittuna, kraatterintdyttd
kestdd vahintaan Kraat.t aika -asetuksen
maarittdman ajan tai niin kauan kuin
liipaisinta painetaan.

OFF: jos 4T on valittuna, kraatterintdytto

kestda niin kauan kuin liipaisinta painetaan.

Tehdasasetus on KAYRA (tarkoittaa sit3,
ettd aloitushidastuksen arvo saadaan
hitsausohjelmasta).

Sddtad valokaaren sytytystd

Asettaa kytkinlogiikan
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Kraat. taytto ON, OFF, KAYTTAJA

Kraat.t alku 10-250%

Kraat.t loppu 10-250%, ei
enempaa kuin
alussa

Kraat.t aika 0,0-10,0s

Kraat 4T ajast ON tai OFF

Ryom aloitus 10-99%

ERIKOISTOIMINNOT

WisePenet ON tai OFF

Penet%(123A) -30...+30%

WiseFusion ON tai OFF

WiseFusion% 10 - 60% tai
KAYRA

MatchLog-valikko

—> Minilogin 99...+125

taso

SYSTEEMIVALIKKO

Vesijadhdytin Vesijaahdytyksen
hallinta:
OFF/AUTO/ON.

Kaapelipituus Kaapelipituus 10m —
100m, sadtoaskel 5m.

Kalibr Hienosddto,
kalibrointipiste: 0,0
V/100A — 10 V/100A,
saatoaskel 0,1V.

Systeemikello

FastMig Pulse 350, 450

Tehdasasetus on KAYTTAJA

onko kraatteritdytto kdytossa
vai ei)
Tehdasasetus on 100%

Saatoaskel 1% Tehdasasetus
30%

Saatoaskel 0,1 s Tehdasasetus
105

Tehdasasetus on OFF

Sadtoaskel 1% OFF, KAYRA
(OFF =100%)

Tehdasasetus: 0 %

Tehdasasetus on KAYRA

Tehdasasetus: 20 %

Tehdasasetus: AUTO

Tehdasasetus: 10 m

Tehdasasetus: 1,0V/100A

Jarjestelman kellon
asetukset

Madrittad kdyrdn tason, jossa
kraatterintdytto alkaa

ON: jos 4T on valittuna, kraatterintaytto
kestdd vahintadn Kraat.t aika -asetuksen
madadrittdman ajan tai niin kauan kuin
liipaisinta painetaan. OFF: jos 4T on
valittuna, kraatterintdytt6 kestda niin
kauan kuin liipaisinta painetaan.

Tehdasasetus on KAYRA (tarkoittaa sit3,
ettd aloitushidastuksen arvo saadaan
hitsausohjelmasta).

Tunkeuman saadon valinta

WisePenetration-prosenttiasetus. Asettaa
tunkeutuman virran.

WiseFusion-valinta

Kun WISEFUSION on kdytossa, se saataa
valokaaren oikosulkujen madrad. Mitd
pienempi arvo, sitd vahemman oikosulkuja
kaaressa. Mita suurempi arvo, sitd
enemman oikosulkuja kaaressa.

Asettaa Minilogin tason

OFF: Vesijadhdyttimen tila on aina OFF
AUTO: Vesilaiteen automaattinen sdato
kaytossa. Vesijaahdytin kaynnistyy kun
hitsaus aloitetaan, ja sammuu pienella
viiveelld, kun hitsaus lopetetaan.

ON: Vesijaahdyttimen tila on aina ON

Hitsausvirtakaapelin silmukan pituusasetus
valokaaren hallinnan optimoimiseksi.

Vaihtelevan kaapelivastuksen
kompensointi.



Laitteen tiedot

Palauta asetukset

Lisenssivalikko

Kayt.arvotiet.
kesto

Nayton viive

Etukaasuaika

Jalkik.aika

Kaukosaadin
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Laitteen tiedot:

DevSW Yksikdn ohjelmistoversio.

SysSW: Jarjestelmén ohjelmistoversio (ohjelmiston perusversio)
BootSW: Ohjelmiston kaynnistysversio.

SW Item: Ohjelmiston tuotenumero (IFS-tunnus).

Serial: Laitteen sarjanumero.

Prog: Ohjelmoijan nimi

Pdivimaara: Ohjelmointipdivamaara.

Kayttdja 1 (yksi kymmenestd kayttajastd)

Kanava: Valittu kdyttdja voi palauttaa varmuuskopioidut muistikanavat yksi kerrallaan.
Muiden kdyttdjien muistikanavat pysyvat ennallaan.

Asetukset pysyvat ennallaan.

Kayttdjd 1 (yksi kymmenesta kdyttajastd) Kaikki kanavat:

Valittu kdyttdjd voi palauttaa kaikki varmuuskopioidut kanavansa (0-9) yhdelld kertaa.
Muiden kdyttdjien muistikanavat pysyvat ennallaan.

Asetukset pysyvat ennallaan.

Palauta tehdasaset.:

Kaikki kanavat (kaikilta kdyttdjilta) poistetaan.

Kaikki kdyttdjien varmuuskopiot kanavista poistetaan.
Kaikki asetukset muutetaan oletuksiksi.

Lisenssikoodi-toiminnon avulla voit kirjoittaa lisenssikoodin.
- Koodiluvun sijainti valitaan nuolindppdimilla.
- Koodiluku (0-255) valitaan saatonupilla.

- Lisenssinumero aktivoidaan oikeanpuoleisella ndyttopainikkeella (kun kaikki numerot on annettu).

Mikali koodi oli vadra, ndyttdon tulee edellinen ndkyma.
Lisenssiajastimet-toiminnon avulla voit tarkastaa aikaan perustuvien Wise-ominaisuuksien
jéljelld olevan ajan.

Sddtoalue: 1s—60s,  Tehdasasetus: 205s. Maarittad ajan, jonka hitsauksessa kaytetyt

sddtoaskel 1s. arvot nakyvat hitsauksen jalkeen.
Kdytettyjen arvojen ndyttdo sammuu myos
silloin, kun sadtonuppia kddnnetadn tai
mitd tahansa ndppdintd painetaan.

Sadtoalue: 1- 20, Tehdasasetus: 10 Maérittad sen, kuinka pitkaan tietoa
1 sadtoalue. ndytetdan (esim. “Asetukset tallennettu”
-teksti). Aina kyseessa ei ole tarkka aika.

Ftukaasuaika-asetus:  Tehdasasetukset; KAYRA: KAYRA: Etukaasuaika luetaan

0,0s—9,9s— KAYRA, hitsausohjelmasta.

saatoaskel 0,1s. 0,0-9,9s: Kayttdjan etukaasuaika-asetus.

Jalkikaasuaika-asetus: Tehdasasetukset: KAYRA: KAYRA: Jalkikaasuaika luetaan

0,05—9,95— KAYRA, hitsausohjelmasta.

saatoaskel 0,1s. 0,0 - 9,9 5: Kayttdjan jlkikaasuaika-
asetus.

Kaukosatimen Tehdasasetukset: KAYTTAJA  Asetus vaikuttaa PF 65 -ohjauspaneelin

valinta: KAYT, kaukosaatolaitteen valintaan.

PANEELI, KASI-KS, KAYT.: PF 65 -kayttaja voi vapaasti valita

PIST-KS. kaukosaatolaitteen.

PANEELI: PF 65 -kayttdja ei voi valita
kaukosdatolaitetta. Lukittu valinta on
PANEELI.

KASI-KS: Lukittu valinta on
KASIKAUKOSAATO.

PIST-KS: Lukittu valinta on
PISTOOLIKAUKOSAATO.
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Kaukos tunnist

Kaukosdatimen Tehdasasetus: ON
automaattinen

tunnistus: ON, OFF.

MIG virtanaytto ON, OFF. Tehdasasetus: OFF

LS varoit.taso 1,5-50A Tehdasasetus: 3,5 A

Langan irrotus ON/OFF Tehdasasetus: OFF

Aut.langansyott ~ ON/OFF Tehdasasetus: ON

Kaasuvahti ON/OFF Tehdasasetus: OFF
JARJ.VALV.VALIKKO

Vaihda PIN-koodi

Kysy PIN

FastMig Pulse 350, 450

Padkayttajan PIN-koodin PIN-koodin

muuttaminen.

PIN-koodin kyselyn valinta:
OFF, Kaynnist, Valikko

tehdasasetus: 0000
Tehdasasetus: OFF

ON: Kaukosdatolaitteet tunnistetaan.
Langansydttolaitteen PF 65 -paneeli
siirtyy PANEELI-valintaan, mikali valittu
kaukosdatolaite katoaa. Jos PF 65:n
KAYTTAJA-vaihtoehto on valittuna, katso
kohtaa Kaukosaadin.

OFF: Kaukosaatolaitteita ei tunnisteta.
Kaukosddtolaitteen valinta pysyy
muuttumattomana, mikali valittu
saatolaite katoaa.

ON: Nayttdd madritettyjen arvojen
teholuokan (A) OFF: Néyttdd
langansydttonopeuden m/min.

Langansydttomoottorin virran hélytystaso.
Tarkista/huolla langansyottomekanismi,
sdadot ja pistoolin osat.

ON: Lisainelanka siirtyy eteenpdin hitsin
lopussa.
OFF: Lisdainelanka pysyy paikallaan hitsin
lopussa.

Automaattinen SuperSnake-
langanajotoiminto. Jos valinta on ON,
langanajopainike (Wire Inch) kuljettaa
lisdainelangan automaattisesti
SuperSnake-valisyottolaitteeseen.

Kun kaasuvahti on asennettuna, toiminto
kytkee sen paalle ja pois paalta.

OFF: PIN-koodia ei kysytd.

Kaynnist: Ohjauspaneeli P65 kysyy aina
PIN-koodia, kun kone kdynnistetaan. Tama
ei koske langansydttolaitteen paneelia PF
65, joka toimii aina ilman PIN-koodia.
Valikko: Ohjauspaneelissa P65

kysytddn PIN-koodia aina, kun MENU-
painiketta painetaan ja kun ndyttd on
kanavatietotilassa (kdynnistysnakymassa).
PIN-koodia kysytdan vain kerran

valikkoa avattaessa. Taman jalkeen
valikkopainiketta voi painaa milloin
tahansa, eika PIN-koodia kysyta.



4.3.3 Hitsausohjelmiston toimitusprofiili

FastMig Pulse on suunniteltu siten, etta sitd voidaan kdyttaa asiakaskohtaisilla
hitsausohjelmistoilla. Toimituksen ja asennuksen jalkeen laitteessa on tilaushetkelld maaritetty
hitsausohjelmisto. Taulukoissa on esitetty tavallisimmat hitsausohjelmat, mutta myds muita
on saatavilla. Tarkista saatavuus laitetoimittajaltasi. Jos laite on toimituksen yhteydessa
sovitettu maarattya projektia varten ja haluat paivittaa laitteen tulevaisuudessa, voit valita
muita hitsausohjelmia Wise & Match -ohjelmistovalikosta. Tilaa ja lataa ohjelmistotuotteet
laitteistoosi Kempin DataGun-ohjelmointilaitteella.

Wise- ja Match-tuotteet ovat valinnaisia hitsausohjelmaratkaisuja. Voit valita erikoisprosesseja
ja -toimintoja (1) pohjapalon hitsaukseen, (2) ohutlevyjen hitsaukseen, (3) automaattiseen
tehonsaatdon, (4) valokaaren pituuden tunnistukseen ja (5) Minilog-toimintoa varten, seka
valinnaisia hitsausohjelmia seka ohjauspaneelin toimintoja.

1. WiseRoot 6265011
2. WiseThin 9991013
3. WisePenetration 9991000
4, WiseFusion 9991014
5. MatchLog 9991017

Kempin DataStore-verkkokaupasta voit ostaa uusia hitsausohjelmapaketteja ja hitsauksen
tuottavuusratkaisuja. FastMig Pulsen raataldinti tuo lisaa tehoa hitsaukseen. Ominaisuudet on
suunniteltu monenlaisiin hitsausympéristoihin.

Voit tilata yksittdisia materiaalikohtaisia hitsausohjelmia ja Wise-ratkaisuja Datastore-
verkkokaupasta tai paikalliselta jalleenmyyjalta.

ALUMINIUM PACK
Ryhma Materiaali Lanka g (mm) Suojakaasu Prosessi Numero
Al AlMg5 1,0 Ar Pulssi/kaksoispulssi A01
Al AIMg5 1,2 Ar Pulssi/kaksoispulssi A02
Al AlMg5 1,6 Ar Pulssi/kaksoispulssi A03
Al AISi5 1,0 Ar Pulssi/kaksoispulssi AT
Al AISi5 1,2 Ar Pulssi/kaksoispulssi A12
Al AlISi5 1,6 Ar Pulssi/kaksoispulssi A13
Al AlMg5 1,0 Ar 1-MIG A01
Al AlMg5 12 Ar 1-MIG A02
Al AlMg5 16 Ar 1-MIG A03
Al AISi5 1,0 Ar 1-MlG AN
Al AlSi5 12 Ar 1-MIG A12
Al AISi5 16 Ar 1-MlG A13

© Kemppi Oy /1515
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STAINLESS STEEL PACK

Ryhma Materiaali

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss FC-CrNiMo 1912

Ss MC-CrNiMo 1912
STEEL PACK

Ryhma Materiaali

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe Metal

Fe Fe Metal

Fe Fe Rutil

Fe Fe Rutil
WORK PACK

Ryhma Materiaali

Al AlMg5

Al AlSi5

Fe Fe

Fe Fe

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Al AlMg5

Al AISi5

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

FastMig Pulse 350, 450

Lanka g (mm)
0,8
0,9
1,0
1,2
1,0
1,2
08
0,9
1,0
1,2
1,2
1,2

Lanka g (mm)
08
09
1,0
1,2
038
0,9
1,0
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2

Lanka g (mm)
1,2
1,2
1,0
1,2
1,0
1,2
1,2
1,2
0,9
1,0
1,2
0,9
1,0

Suojakaasu
Ar+2%(0,
Ar+2%(0,
Ar+2%(0,
Ar+2%(0,
Ar+He+(0,
Ar+He-+(0,
Ar+2%(0,
Ar+2%(0,
Ar+2%(0,
Ar+2%(0,
Ar+15-25%(0,
Ar+2%(0,

Suojakaasu
Ar+15-25%(0,
Ar+15-25%(0,
Ar+15-25%(0,
Ar+15-25%(0,
0,

0,

0,

(0,
Ar+15-25%(0,
0,
Ar+15-25%(0,
0,

Suojakaasu

Ar

Ar
Ar+15-25%(0,
Ar+15-25%(0,
Ar+2%(0,
Ar+2%(0,

Ar

Ar
Ar+15-25%(0,
Ar+15-25%(0,
Ar+15-25%(0,
0,

0,

Prosessi
Pulssi/kaksoispulssi
Pulssi/kaksoispulssi
Pulssi/kaksoispulssi
Pulssi/kaksoispulssi
Pulssi/kaksoispulssi
Pulssi/kaksoispulssi
1-MiG

1-MiG

1-MiG

1-MiG

1-MlG

1-MIG

Prosessi
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG

Prosessi
Pulssi/kaksoispulssi
Pulssi/kaksoispulssi
Pulssi/kaksoispulssi
Pulssi/kaksoispulssi
Pulssi/kaksoispulssi
Pulssi/kaksoispulssi
1-MIG

1-MIG

1-MIG

1-MIG

1-MIG

1-MIG

1-MIG

Numero
S01

S02

S06 Soft
S04

526 Soft
S24

S01

S02

S03

S04
584

S87

Numero
FO1
F02
Fo3
Fo4
F21
F22
F23
F24
Mo4
M24
R04
R14

Numero
A02
A12
F03
Fo4
S06
S04
A02
A12
F02
F03
F04
F22
F23



Fe Fe

Fe Fe Metal

Fe Fe Metal

Fe Fe Rutil

Fe Fe Rutil

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss FC-CrNiMo 1912

1,2 (0, 1-MIG F24

1,2 Ar+15-25%(0, 1-MiG Mo4
1.2 (0, 1-MIG M24
1,2 Ar+15-25%(0, 1-MiG R04
1.2 (0, 1-MiG R14
1,0 Ar+2%(0, 1-MIG S03
1,2 Ar+2%(0, 1-MiG S04
1.2 Ar+15-25%C0, 1-MIG S84

Lisaa hitsausohjelmia voit hankkia Kempin MatchCurve- ja MatchCustom-tuotteiden avulla.
Voit tilata hitsausohjelmia my&s WiseFusion-toiminnon tilauksen yhteydessa.

5. VIANETSINTA

HUoMIO! Luetellut ongelmat ja niiden mahdolliset syyt eiviit ole kaikenkattavia, vaan ne kuvaavat
erditd tavallisia tilanteita, joita voi ilmetd laitteen tavallisessa kdytéssd MIG/MAG-hitsauksessa

with FastMig Pulse.
Hairio
Laite ei toimi.

Likainen ja heikkolaatuinen

hitsi

Hitsausteho vaihtelee

© Kemppi Oy /1515

Tarkista seuraavat asiat

Tarkista, ettd verkkopistoke on kytketty.

Tarkista, ettd virransyotto on paalld.

Tarkista verkkosulake ja/tai suojakatkaisin.

Tarkista, ettd virtalahteen 0/I-kytkin on paalla.

Tarkista, ettd valikaapelit ja liittimet virtalahteen ja langansyottolaitteen valilld on
asianmukaisesti kytketty. Katso kayttoohjeen kaavio.

Tarkista, ettd maadoituskaapeli on kytketty.

Tarkista, ettd ohjauspaneelit ovat paalld — Oranssit painikkeet ylhdalld vasemmalla,
pitka painallus.

Tarkista suojakaasun virtaus.

Tarkista ja aseta kaasun virtausnopeus.

Tarkista, ettd suojakaasu sopii hitsauskohteeseen.

Tarkista pistoolin/elektrodin napaisuus. Esimerkki: Fe, umpilanka: Maadoituskaapeli
tulee yhdistaa miinusnapaan, langansydttolaite plusnavan liittimeen.

Tarkista, ettd kaytét oikeaa hitsausohjelmaa.

Tarkista, ettd olet valinnut oikean muistikanavanumeron langansyéttolaitteen PF 65
-ohjauspaneelista.

Tarkista virransygtto. Puuttuuko vaihe?

Tarkista, ettd langansyGttomekanismi on saddetty oikein.

Tarkista, ettd kaytat oikeita syottopyorid.

Tarkista, ettd lankakelan jarru on saddetty oikein.

Tarkista, ettd hitsauspistoolin langanjohdin ei ole tukossa. Vaihda tarvittaessa.
Tarkista, ettd hitsauspistoolissa oleva langanjohdin vastaa lisaainelangan kokoa ja
tyyppia.

Tarkista virtasuuttimen koko, tyyppi ja kuluneisuus.

Tarkista, ettd hitsauspistooli ei kuumene liikaa.

Tarkista kaapeliliitdnndt ja maadoituspuristin.

Tarkista hitsausparametrien asetukset.
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6.1

6.2

6.3

6.4

Lisaainelangan syotto ei Tarkista langansydttomekanismi. Ovatko puristusvivut kiinni? Sulje ne ja tee
onnistu tarvittavat saadot.
Tarkista hitsauspistoolin kytkintoiminto.
Tarkista, ettd pistoolin euroliitin on kunnolla kiristetty euroliitinlohkoon.
Tarkista, ettd hitsauspistoolin langanjohdin ei ole tukossa.
Tarkista virtasuuttimen koko, tyyppi ja kuluneisuus.
Tarkista toinen pistooli ja kokeile sitd.

Hitsauksessa tulee runsaasti Tarkista hitsausparametrien arvot.
roiskeita Tarkista induktanssi- ja dynamiikka-arvot.
Tarkista kaapelien kompensointiarvo, jos kdytdssa on pitkid kaapeleita.
Tarkista suojakaasun tyyppi ja virtaus.
Tarkista napaisuus ja kaapeliliitannat.
Tarkista lisdaineen valinta.
Tarkista, ettd kdytat oikeaa hitsausohjelmaa.
Tarkista, ettd kdytdt oikeaa muistikanavaa.
Tarkista lisdainelangan sydttojarjestelma.
Tarkista virransydttd: ovatko kaikki 3 vaihetta kdytdssa?

HUOMIO! Monet ndiistd tarkistuksista ovat kdyttdjén tehtdvissd. Tietyt verkkovirtaan liittyvdit
tarkistukset on kuitenkin jétettdvd valtuutetun séhkéasentajan tehtdvdksi.

TOIMINTAHAIRIOT

Jos laitteessa on toimintahairid, tutustu ensin kdyttdohjeen vianetsintaa koskevaan osioon ja
tee suositellut perustarkastukset.

Jos toimintahadirio ei korjaannu nailla toimenpiteilld, ota yhteys Kemppi-huoltokorjaamoon.

Ylikuumenemissuojan toiminta

Ylikuumenemisen keltainen merkkivalo syttyy, kun laitteen kdyttosuhde ylittaa suurimman
sallitun kuormituksen.

Termostaatti laukeaa, jos laitetta kuormitetaan jatkuvasti yli nimellisarvojen tai jaahdytysilman
kierto on estynyt.

Sisdiset puhaltimet jadhdyttavat laitetta. Kun merkkivalo sammuu, laite on jalleen
toimintakunnossa.

Ohjaussulakkeet

Koneen takaseindssa on hidas 6,3 A:n sulake, joka suojaa apulaitteita.

Kayta sulaketyyppia ja -kokoa, joka on merkitty sulakepitimen viereen. Takuu ei korvaa vaaran
sulakkeen aiheuttamia vaurioita.

Verkon yli- ja alijannitteet

Koneen ensiopiirit on suojattu akillisilta lyhytaikaisilta ylijannitteilta. Kone on suunniteltu
kestdmaan 3 x 440 V:n suuruista jannitetta (ks. Tekniset arvot) jatkuvasti. Huolehdi

siitd, ettd jannite pysyy sallituissa rajoissa varsinkin silloin, kun syottovirta otetaan
polttomoottorigeneraattorista. Jos verkko on alijannitteinen (pienempi kuin noin 300 V) tai
ylijannitteinen (suurempi kuin noin 480 V), kone lakkaa automaattisesti toimimasta.

Vaiheen puuttuminen verkosta

Vaiheen puuttuminen ndkyy selvasti huonontuneina hitsausominaisuuksina. Joissakin
tapauksissa kone ei kdynnisty lainkaan. Vaiheen puuttuminen voi johtua

« verkkosulakkeen laukeamisesta

« viallisesta verkkovirtakaapelista

» huonosta verkkovirtakaapelin liitoksesta koneen liitantarimalla tai pistotulpassa.

FastMig Pulse 350, 450
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7.1

7.2

7.3

HUOLTO

Perushuoltoa harkittaessa ja suunniteltaessa kannattaa ottaa huomioon koneen kdyttomaara
ja kdyttoymparisto.

Kun kaytat laitetta asianmukaisesti ja huollat sitd saannoéllisesti, valtyt turhilta kayttohairioilta
ja keskeytyksilta.

HUOMIO! Kytke laite irti sdhkdverkosta ennen sdhkdjohtojen kdsittelyd.

Paivittainen huolto

« Tarkista hitsauspistoolin yleinen kunto. Poista hitsausroiskeet virtasuuttimesta ja
puhdista kaasusuutin. Korvaa kuluneet ja vioittuneet osat. Kayta vain alkuperdisia
Kemppi-varaosia.

« Tarkista hitsauspiirin osien, kuten hitsauspistoolin, maadoituskaapelin ja -puristimen,
pistokkeiden ja liittimien, kunto ja liitannat.

- Tarkista syottopyorien, neulalaakerien ja akselien kunto. Puhdista ja rasvaa laakerit ja
akselit tarvittaessa pienella maaralla kevytta konedljya. Kokoa ne uudelleen, testaa
toiminta ja tee tarvittavat saadot.

Maaraaikaishuollot

HUOMIO! Mddrdaikaishuollot saa tehdd vain asianomaiseen tydhon pdtevoitynyt henkild. Irrota
koneen verkkopistoke verkkopistorasiasta ja odota noin 2 minuuttia (kondensaattorin latauksen
ajan) ennen vaippapellin irrotusta.

Tarkasta seuraavat vahintaan puolivuosittain:
- Koneen sahkoiset liitokset — puhdista hapettuneet ja kirista 16ystyneet.

HUOMIO! Kiristysmomentit on oltava tiedossa ennen [6ysien liitosten korjaamista.

Puhdista koneen sisdosat polysta ja liasta esimerkiksi pehmealla pensselilla ja polynimurilla.
Puhdista my0s eturitilan takana oleva verkko.

Al kayta paineilmaa. Vaarana on lian pakkautuminen entista tiukemmin jadhdytysprofiilien
rakoihin.

Ala kdyta painepesuria.
Vain valtuutettu sahkdasentaja saa tehda korjauksia Kempin laitteisiin.

Huoltopalvelut

Kemppi-huoltokorjaamot tekevat maaraaikaishuoltoja sopimuksen mukaan.

Maaraaikaishuoltoon kuuluu mm. seuraavia toimenpiteita:
« Koneen puhdistus.
« Hitsaimien tarkistus ja huolto.
- Liittimien, kytkimien ja saaténuppien tarkistus.
« Sahkoisten liitosten tarkistus.
« Verkkovirtakaapelin ja verkkopistokkeen tarkistus.
« Vaurioituneet tai huonokuntoiset osat vaihdetaan uusiin.
+ Huoltotestaus.
- Koneen toiminnot ja suoritusarvot tarkastetaan ja sdddetdan tarvittaessa ohjelmistoa ja
testilaitetta kayttaen.

Ohjelmiston lataaminen
Kemppi-huoltokorjaamo voi my®s testata ja ladata laiteohjelmia ja hitsausohjelmistoja.

© Kemppi Oy /1515
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8. LAITTEEN HAVITTAMINEN

Sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan EU-direktiivin 2002/96/EY ja siihen liittyvien
kansallisten lakien mukaisesti kdytdstd poistettu séhko- ja elektroniikkalaite on kerattava
erikseen ja palautettava hyvaksyttyyn jatteenkasittelypaikkaan.

Laitteen omistaja on velvollinen toimittamaan kdytosta poistetun laitteen viranomaisen tai
edustajamme osoittamaan alueelliseen kerdyspisteeseen. Noudattamalla tata EU-direktiivia
edistat ymparistoon ja ihmisten terveyteen liittyvien asioiden hoitoa.

ﬁ Ala havita sahko- ja elektroniikkalaitetta kotitalousjatteen mukana!

9. TILAUSKOODIT

FastMig Pulse 350 -virtalahde Toimitus sisaltad P65-ohjauspaneelin 6150400
FastMig Pulse 450 -virtalahde Toimitus sisdltad P65-ohjauspaneelin 6150500
FastMig Pulse 350 -virtaldhde Ei ohjauspaneelia 61504001
FastMig Pulse 450 -virtaldhde Ei ohjauspaneelia 6150500C1
P65-ohjauspaneelin kaukosaadin 6150600
FastMig MXF 63 EL -langansyattolaite 200 mm  Work Pack -profiili 6152300EL
FastMig MXF 65 EL -langansyattdlaite 300 mm  Work Pack -profiili 6152100EL
FastMig MXF 67 EL -langansyottolaite 300 mm  Work Pack -profiili 6152200EL
FastMig MXF 63 -langansydttolaite, 200 mm Project Pack, raétaloity 6152300
FastMig MXF 65 -langansyottalaite, 300 mm Project Pack, raataloity 6152100
FastMig MXF 67 -langansyattalaite, 300 mm Project Pack, raataldity 6152200
PF 63 -langansyottolaitepaneeli MXF 63 EL -langansydttolaitteita 6155200
varten
PF 65 -langansyottolaitepaneeli MXF 65- ja MXF 67 6155100

-langansydttolaitteita varten

Maadoituskaapeli 5m, 50 mm’ 6184511
Maadoituskaapeli 5m, 70 mm? 6184711
Kaapeli puikkohitsaukseen 5m, 50 mm? 6184501
Kaapeli puikkohitsaukseen 5m, 70 mm’ 6184701
Vilikaapeli 1,8m 6260401
Vilikaapeli 10m 6260326
Valikaapeli 15m 6260325
Valikaapeli 20m 6260327
Valikaapeli 30m 6260330
Vilikaapeli, nestejaahdytteinen 1,8m 6260410
Valikaapeli, nestejaahdytteinen 10m 6260334
Valikaapeli, nestejaahdytteinen 15m 6260335
Vilikaapeli, nestejaahdytteinen 20m 6260337
Valikaapeli, nestejaahdytteinen 30m 6260340

Myds muita pituuksia saatavilla

FastMig Pulse 350, 450



Kaukosaadin R10
Kaukosaadin R10
Kaukosaadin R20
R30 DataRemote
R30 DataRemote
Jatkokaapeli kaukosaatimelle

FastCool 10 -jaahdytysyksikko
DataGun-ohjelmointilaite
Kuljetuskarry PM 500

KV 200 -kiinnitysalusta

GH 30 -pistoolinkannatin
SuperSnake GT02S -vilisydttolaite
SuperSnake GT02S -vlisydttolaite
SuperSnake GT02S -valisyottolaite
SuperSnake GT02S -valisyottolaite
SuperSnake GT02S W -vilisydttolaite
SuperSnake GT02S W -vilisydttolaite
SuperSnake GT02S W -vilisydttolaite
SuperSnake GT02S W -valisyottolaite

SuperSnake GT02S -synkronointilaite MXF- ja

MXP-langansydttolaitteille

WiseFusion-hitsaustoiminto
WisePenetration-hitsaustoiminto
WiseRoot-hitsausprosessi
WiseThin-hitsausprosessi
MatchLog

Puikkohitsausprosessi

© Kemppi Oy /1515

10m
15m
20m
25m
10m
15m
20m
25m

6185409
618540901
6185419
6185420
618542001
6185481

6068100
6265023
6185291
6185249
6256030
6153100
6153150
6153200
6153250
6154100
6154150
6154200
6154250
W004030

9991014
9991000
6265011
9991013
9991017
9991016

Fi

25



Fi

26

10. TEKNISET TIEDOT

FastMig™ Pulse
Liitantajannite
Liitantateho

Liitantakaapeli
Sulake, hidas
Kuormitettavuus (40 °C)

Hitsausvirta ja jannitealue

Max. hitsausjannite, puikko
Tyhjakayntijannite

Tyhjakayntiteho

Tehokerroin maksimivirralla
Hydtysuhde maksimivirralla
Kayttolampatila
Varastointilampatila
EMC-luokka

Sahkoverkon vahimmainen
oikosulkuteho Ssc*

Kotelointiluokka

Aarimitat

Paino

Oheislaitteiden jannitesyotto
Sulake, hidas

Jadhdytyslaitteen jannitesyottd

*) Katso kohta 2.2.

FastMig Pulse 350, 450

3~,50/60 Hz
60 % ED
80%ED
100 % ED
HO7RN-F

60 % ED
80 % ED
100 % ED
Puikko
MIG

Puikko
MIG/MAG/Pulssi

LxWxH

350 450
400V-15%...+20 % 400V-15%...+20 %
22,TkVA
16,0 kVA
15,3 kVA 16,0 kVA
4G6 (5m) 4G6 (5m)
25A 35A
450A
350A
330A 350A
10A—-350A 10A-450A
10V-50V 10V-50V
49V 53V
50V 50V
80V 80V
100W 100W
0,85 0,9
88 % 88 %
-20...+40°C -20...+40°C
-40.... +60 °C -40.... +60 °C
A A
5,5 MVA 5,5 MVA
IP23S IP23S
590 x 230 x 430 mm 590 x 230 x 430 mm
36kg 36kg
50V DC/100W 50V DC/100W
63A 6,3A
24V DC/50VA 24V DC/50VA
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TAMIL NADU

Tel +91-44-4567 1200
Telefax +91-44-4567 1234
sales.india@kemppi.com

KEMPPI WELDING SOLUTIONS SDN BHD
No 12A, Jalan TP5A,

Taman Perindustrian UEP,

47600 Subang Jaya,

SELANGOR, MALAYSIA

Tel +60 3 80207035

Telefax +60 3 80207835
sales.malaysia@kemppi.com
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The Joy of Welding



